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Paten tansprache 



1. Werkzeugpositioniereinrlchtung zum Posltionieren auf- 
grund numerischer Steuerung einer Vielzahl von Werkzeugpaaren, 
die an Paaren von Werkzeughaltem befestigt sind, die wiederum 
an Paaren von parallelen Wellen angebracht sind, so daB Lftngs- 
schlitze, Langs rlllen Oder ahnliches in zwischen den Wellen 
hindurchgefiihrte Pappe, wie z. B, Wellpappe, herstellbar sind, 
dadurch gekennzeichn et , daB die Paare von 
Werkzeughaltem (51, 51 aj 51b, 51of^ 51d, 51e) gleitend auf d n 
Paaren von parallelen Wellen (61 f 61 B) befestigt sind, die zum 
wahlweisen Festhalten der Werkzeughalter (51, 51a; 51b, 51c; 
51d, 51e) ausgebildet sind, daB Verschiebeelemente (24, 24B) an 
Steuereinrichtungen (2; 2B) zur WerkzeugfUhrung entsprechend der 
Zahl der Werkzeugpaare (501, 502) vorgesehen sind, die wenigstenjj 
auf ein m PQhrungs lement (1; 1B) parallel zu d n W 11 n (61; 
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61 B) bewegDar und mlt den Paaren von Werkzeughaltern (51, 51 a j 
51b, 51c J 51 d, 51 e) In Eingriff bringbar sind; dafl eine beweg- 
liche Einheit (3S 3B) vorgeaehen ist, dtirch die glelchzeltlg 
alle Verschlebeelemente (24, 24B) mlt den entsprechenden Paaren 
von Werkzeughaltern in Eingriff iind aiiBer Eingriff bringbar aind 
und da6 eine numerische Positioniersteueming (4) vorgeaehen 1st, 
die zum Steuem von Antrlebsmotoren (2j 2B) zur WerkzeugfOhrung 
geelgnet aind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n > 
zeichnet , dafi mindestena ein Paar der Paare von Werk- 
zeughaltern (51, 51a; 51b, 51c) eln Paar von Kopfnuten (500, 
500a} 500b, 500c) axifweiat, mit denen ein Zwiachenraum zwischen 
dem Werkzeugpaar (500, 501 ) herstellbar ist, wenn aie in erstem 
Eingriff mit dem Verachiebeelement (24) gebracht warden und dann 
auf den Wellen (61 ) veraehoben werden, und mit denen ea auch 
mOglich ist, die Werkzeugpaare (501, 502) miteinander in Be- 
rUhrung zu brlngen, wenn ale ein zweitesmal mit dem Verachiebe- 
element (24) in Bertihrung gebracht werden. 

3. Einrichtung naoh Anapruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB Jedea der Veraohiebeelemente (24) ein 
Paar von Plattenelementen (241 1 241B) aufweiat, die zum Bilden 
elnea Zwiachenrauma zwiachen dem Werkzeugpaar (501, 502) auage- 
bildet aind, wenn aie zum eratenmal in Eingriff mit den Werk- 
zeughalt m (51, 51 a| 51b, 51c) k mm n und dies dann auf den 
Wellen (61 ) verachob n werd n, und daB si auch so ausg bild t 
aind, daB die Werkzeugpaare (501, 502) mit inander in B rtihrung 
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kommen, w nn sie in zw itesmal mit den Paaren von Werkz ug- 
haltern (51, 51a; 51b, 51c) in Elngrlff koamen. 

4. Elnrlchtung nach Anspruch 1 , dachirch g e k e n n - 
zelchnet, dafl ein Werkzeughalter (51d, 51 e) oder bel- 
de Werkzeughalter eines Paares der Paare von Werkzeughaltern 
eine Kopfnut (500d, 500e) aiifWeist, die so ausgebildet ist, 
daB ein Zvischenraum zwischen dem Werkzeugpaar (501, 502) h r- 
gestellt warden kann, wenn sie mit dem Verscliiebeelement (24) 
in Eingriff kommt, und daB es den beiden Werkzeugen (501 , 502) 
ermSglicht ist, einander zu berUhren, wenn das Verschiebeel m nt 
(24) auBer Eingriff mit der Nut (500d, 500e) gebracht ist. 

5 • Einrichtung nach Anspruch 1 , dadureh g e k e n n - 
zeichnet, daB ;)edes der Verschiebeelemente (24) ein 
Paar von Plattenelementen (241; 241 B) aufweist, die zum Bilden 
eines Zwischenraumes zwischen den beiden Werkzeugen (501, 502) 
ausgebildet Bind, wenn sie mit den Werkzeughaltern (500d, 500e) 
in Eingriff sind, \md daB es den beiden Werkzeugen (501, 502) 
mttglich ist, einander zu berUhren, wenn die Plattenelemente (241 j 
241 B) auBer Eingriff mit dem Paar von Werkzeughaltern (500d, 
500e) gebracht sind. 

6. Einrichtung nach einem der Anspiliche 1-5, dadureh g e - 
kennzeichnet , daB die numerische Positioniersteue- 
rung (4) mit einem linearen Positionssensor (41) versehen ist, 
d r ein g rad Skala (411), die parallel zu den beiden Wellen 
(61) ist, land S nsoren (412) aufweist, di auf 3 der der Steu- 
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ereinrichtungen (2) fUr die VTerkzeugzuftihrung befestigt sind. 

7, Einrichtung nach elnem der Ansprtich 1- 6, dadurch g e - 
kennzelchnet, daB die bewegliche Einheit (3) Ein- 
richtungen zum Bewegen des FUhrungselementes (1) parallel &af 
die beiden Wellen (61)hin oder von diesen weg aufweist. 

8. Einrichtxing nach einem der Anspriiche 1-6, dadxirch g e 
kennzeichnet , daB die bewegliche Einheit (3B) Ein- 
richtungen zum Bewegen der beiden parallelen Wellen (61B) pa- 
rallel zum Ftlhrungselement (1B) oder von diesem weg aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erflndung betrifft eine Werkzeugpositioniereinrichtung, 
mit der diirch nimerische Steueriing eine Vielzahl von Paaren von 
Werkzeugen positioniert werden konnen, die an einem Paar von pa- 
rallelen Wellen befestlgt sind, so daB eine Materialbahn, die 
5 kontinuierlich sich zwischen den Wellen hindurctibewegt, in der 

Bewegungsrichtung geschlitzi: werden kann, 

. Konventionell hat es bei dieser Art von Werkzeugpositionier- 
einrichtiingen, die z, B. benutz'^orden sind, lom verschiebba- 
re Werkzeuge zu verschieben, wie z. B. Rollen von Schneide- 
10 und Rill-Vorrichtungen zum Schlitzen bzw. Schneiden xind Rillen 

bzw. Einkerben verhaitnismaBig viel Zeit erfordert, alle 
Werkzeuge in Stellung zu bringen^ da ^edes einzelne Paar 
von vielen W rfcz ug n mit Hilf e einer g meinsamen Filhrungs- 
schraub gefilhrt werd n muBte. AuBerd m w\ird die Stel- 
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lung der Werkzeuge indirekt durch Peststellung elnes Drehwin- 
kels der Flihrungsschraube bestlmmt, so da6 betrSLchtllche Feh- 
ler beztigllch der Genauigkelt der Einstellung aufgrtind von 
Splelaxif drahten, die die Flihrungsschraube und andere Maschinen- 
teile haben. 

Bei dieser Art von Werkzeugpositioniereinrichtiing sind beim 
Schlitzen der Bahnen die SchlitsnRrerkzeuge an ihren Klingen mit- 
einander in Beriihrung. Wenn die Stellungen der Schlitzwerkzeu- 
ge auf der Welle geandert warden sollen, sollte eine der beiden 
parallelen Wellen Oder beide dieser Vellen axial bewegt werden, 
um einen Zwischenraum zvischen beiden Klingen der Werkzeuge her- 
zustellen, um dabei die_,selben zu schUtzen, und anschliefiend 
werden sie entlang den Wellen bewegt. 

Eine Aufgabe der Erfindimg besteht in der Schaffung einer 
Werkzeugpositioniereinrichtungy mit der gleichzeitig eine gro-* 
Be Zahl von Werkzeugpaaren schnell positioniert werden kann. 

Eine andere Aufgabe der Erf indung besteht in der Schaffung 
einer Werkzeugpositioniereinrichtung, die eine grBflere Positioni 
genauigkeit hat, indem die Werkzeuge direkt positioniert werden. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindiing besteht in der Schaffung 
einer Werkzeugpositioniereinrichtung, mit der die Stellung ^e- 
d 8 Paar s von Werkzeug n g Sndert w rden kann, ohne daB irg n- 

in der beid n parallel n W 11 n, di di Schlitzwerkz uge tra- 
g n, axial b wegt w rd n mufl, wodurch der Aufbau der Einrich- 
tung V r inf acht und in ein m g wissen Mafle B tri bsz it gespart 
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wird, 

Elne noch weltere Atif gabe der Erf indung ist die Schaffung 
elner Werkzeugpositloniereinrichtung, die besonders geeignet 
fiir eine Schneid- und Rill-Vorrichtiing vom 2-Stangentyp mit 
zwei parallelen Wellen ist, an denen beide Paare von Schlitz- 
werkzeugen und Paare von Schneidwerkzeugen befestigt sind, 
und die auch besonders geeignet fUr eine Schlitz-Schneide- 
Vorrichtung vom 4-Stangentyp ist, die zwei Paare von parallelen 
Veil en aufWeist, an denen Paare von Schlitzwerkzeugen oder 
Paare von Schneidwerkzeugen befestigt sind. 

Die Erfindimg wird im folgenden beispielsweise unter Be-- 
zugnahme atif die beigefUgten Zeichnungen beschrieben. Es zei- 
gen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf eine Schneid- und Rill-Vorrich- 
tung vom 2-Stangentyp; 

Figur 2 eine Seitenansioht der Vorrichtxmg von Figur 1| 

Figur 3 eine Ansicht zur ErlSuterung, die Steuereinrich-* 
tungen zur WerkzeugzufUhrung und Verkzeughalter zeigt, die 
bei der Vorrichtung von Figur 1 verwendet werden; 

Figur 4 tind 5 erlMuternde Ansichten, die des Zusammenwir- 
ken der Kopfnut n in s Paar s von Verkzeughaltern mit inem 
Paar von Flatten 1 m nten ines V rschi beelement s zeig n, 
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das bei der Steu reinrich-tung zur Werkzeugvorfiihrxing der Vor- 
richtxmg von Figur 1 benutzt wirdj 

Figur 6 eln Blockdiagranun elner typlscbBn numerlschen Po- 
sitionlersteuerung ztam Posltlonleren, die bei der Vorriclrtung 
von Figur 1 vervendet wirdj 

Figur 7 eine Ansiclrt, die die Arbeiiisweise einer Schlitz- 
vorrichtung zeigt, die die Vorriclrtung von Figur 1 verwendet; 

Figur 8 und 9 erlauternde Ansichten^ die das Zusammenwir- 
ken der Kopfnuten eines Paares von Werkzeughaltem mit einem 
Paar von Plattenelemen1;en eines Verschiebeelemen1;es zeigt, die 
bei einer anderen Ausftihrungsfomi der Verkzeugpositioxiierein-* 
richtiing der Erf indung benutzt warden; 

Figur 10 eine erlauternde schematische Ansicht einer Schlitz- 
vorrichtung, die von einer abgewandelten Ausfiihrungsform der Er- 
f indung Gebraucli macliti und 

Figur 11 einen Querschnitt durch eine andere modifizierte 
AusfUhrungsf orm von Kopfnuten von ¥erkzeughaltern, die bei der 
Verkzeugpositioniereinrichtung der Erf indung benutzt werden. 

Eine Ausftihriingsf orm der Erf indung soil im Zusammenhang mit 
einer ¥erkzeugpositioniereinrichtung ztim Positionieren von 
8 chs Paar n von Schlitzwerkz ug n (Kling n) 501 und 501 be-- 
schrieben, di auf inem Paar von parall len Well n 61 iner 
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SchlitzvorTichtiuig 6 vom 2-Stangentyp befestigt sind, die da- 
2u dientt eine Bahn 62 von Wellpappe, die kontinuierlich ge- 
fordert wird, in der Bewegiingsrichtung derselben zu schlitzen. 

Die erf indiuigsgemSBe Einrichtung. weist ein Fuhrungs element 
1, Einrichtxmgen 2 zur Steuerung der WerkzeugzufUhrung, eine 
bewegliche Einheit 3$ eine numerische Positioniersteuerung 4 
iind Paare von Werkzeughaltem 51 und 51a aiif • 

Das Fiihrvingselement 1 ist parallel zu zwei drehbaren ¥el- 
len 61 der Schlitzvorrichtxing 6 und weist zwei Paare von pa- 
rallelen Zahnstangen 11A parallel zu den Wellen 61 auf ihr n 
Gleitscliienen 11B auf den oberen und unteren OberflSchen der- 
selben auf . Die Steuereinrichtungen 2 fUr die Werkzeugzufuh- 
rung sind mit Verschiebeelementen 24 versehen, Es sind sechs 
solcher Steuereinrichtungen 2 entsprechend der Anzahl der 
Paare von Verkzeugen 501 und 502 vorgesehen. Jede der St uer- 
einrichtungen zur WerkzeugzufUhmmg ist mit Zahnradern 21 , die 
mit den Zahnstangen 11 A des FUhrungselementes 1 in Eingriff 
sind, mit einem Rahmen 22, der damit Wellen 211 und 213 der 
Zahnrader 21 trfigt, so dafl diese drehbar sind, und mit einem 
Motor 23 versehen, der am Rahmen 22 befestigt ist, um die ¥ 1- 
len 211 und 213 der ZahnrSder 21 anzutreiben, wobei der Rahmen 
22 das FUhriangselement 1 umgibt. 

Eines der beiden Zahnrader 21 , das mit den Paaren von Zahn- 
stangen 11A an der oberen oder unteren Oberflache des FUhrungs- 
elementes 1 in Eingriff ist, ist an der ¥ lie 211, die durch 
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den Rahmen 22 getragen wird, durch ein (nicht gezeigtes) La- 
ger eines Lagergehauses 212 gelagert. Das andere ist an der 
Wei:fe213 befestigt, die durch den Rahmen 22 durch ein (nicht 
gezeigtes) Lager des Lagergehausees 214 gelagert ist. Die 
Wellen 211 und 213 sind dxirch Kupplungen 215 miteinander ver- 
bunden, so dafl die beiden oberen ZahnrSder 21 und die beiden 
unteren ZahnrSder 21 mit den entsprechenden Paaren von Zahn- 
stangen 11 A eng in Eingriff stehen, so dafl sie wechselseitig 
umgekehrt gedreht werden. 

Jedes LagergehSluse 212 sowohl bei der oberen als auch der 
unteren Oberf ISche ist in Gleitkontakt mit den entsprechenden 
Zahnstangen 11A und den Gleitschienen 11B atif der linken Sei- 
ten und dient als Gleitelement, um den Rahmen 22 daran zu hin- 
dern, sich nach rechts und vertikal in Figur 3 zu bewegen* Je- 
des LagergehSuse 214 sowohl an der oberen als auch an der un- 
teren Oberf lache ist gleitend in BerUhrung mit den entsprechen- 
den Zahnstangen 11 A und den Gleitschienen 11B auf der rechten 
Seite iind dient als Gleitelement, um den Rahmen 22 daran zu 
hindern, sich nach links imd vertikal in Figur 3 zu bewegen. 

Jede der Wellen 13 an den oberen und unteren Seiten ist mit 
einem daran befestigten Kegelrad 216 versehent wobei Jedes Ke- 
gelrad 216 mit einem Kegelrad 217 im Eingriff steht. Die Wellen 
218 der beiden Kegelrfider 21? sind miteinander tiber eine Kupp- 
lung 219 V rbunden, so daB die beid n K gelrSd r 217 mit den 
beid n KegelrMd m 216 so in Eingriff stehen, daB die beiden 
K gelrSder 217 abw chselnd xmg kehrt g dr ht werden. Die Wel- 
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1X1 218 sind durch d n Rahmen 22 dtircli (nicht g zeigt ) Lager 
von Lagergehatisen 220 getragen. Einer der Motoren 23 der b - 
nachbarten Steuereinrichttmg 2 ftir die Werkzeugzuftihrung ist, 
wie dies durch die ausgezogene Liziie in Figur 3 gezeigt ist, 
am oberen Teil der rlickwertigen Oberflache des Rafamens 22 be- 
festigt iind mit der oberen Zahnradwelle 213 verbimden. Ein Mo- 
tor 23 der anderen Einrichtung 2, wie dies durch. die Linien mit 
Jeweils einer langen und zwei kurzen Strichen in Figur 3 ge- 
zeigt ist, am unteren Teil rUckseitigen Oberflfiche des Rahmens 
22 befestigt und mit der unteren Zahnradwelle 213 verbunden, so 
daB zwei benachbarte Einrichtungen 2 sehr nahe aneinander ange- 
ordnet werden IcSnnen. Jede der Steuereinrichtungen 2 zur ¥erk- 
zeugzufUhnang ist darliber hinaus mit Verschiebeelementen 24 
versehen, die an der Vorderseite der Rahmen 22 abgestUtzt sind. 
Das Verschiebeelement 24 hat, wie in den Figuren 4 und 5 g - 
zeigt istt zwei Plattenelemente 241, die mit einem entspreoh n- 
den Paar von Werkzeughaltem 51 tmd 51a im Eingriff stehen. Das 
Plattenelement hat einen sich ver^tingenden Abschnitt 2410 am 
Ende land einen ersten Plattenabschnitt 2411, der gleichf ormige 
Breite hat. 

Ein Werkzeughalter 51 des Paares von Werkzeughaltem 51 und 
51a hat einen Kopfteil 512 und einen Klingenhalterteil 513. Sie 
ragen Jewells in Form eines Ringes an beiden axialen Enden i- 
nes Hauptteiles 511 vor, der gleitend auf der ¥elle 61 bef stigt 
ist. Eine Klinge 501 ist am Klingenhalterteil 513 befestigt. Ei- 
n Kopfnut 500 ist zwischen d m Kopft il 512 und dem Klingen- 
haltert il 513 ang ordnet. 

. 7- 909817/0727 
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Die Kopfnut 500 bildet einen erst n Nutabschnitt 5001 und 
einen zweiten Nutabschnitt 5002. Der erste Nutenabschnitt 5001 
hat eine Breite, die wenigstens gleich der Stunme der Breite des 
ersten Plattenabschnittes 2411 und der Breite eines Zwischen- 
5 ratunes zwischen der Klinge 501 und einer Klinge 502 ist, die 
eine des Paares ist. Deyfeweite Nutabschnitt 5002 ist in der 
Tief e des ersten Nutabschnittes 5001 gebildet und hat eine Brei- 
te, die um die Breite des Zvrischenraumes enger ist als die Brei- 
te des ersten Nutabschnittes 5001. 

10 Der andere Werkzeughalter 51a des Paares von Werkzeughaltern 

hat einen Kopfteil 512a und einen Klingenhalterteil 513a. Sie 
ragen jeweils in Form eines Ringes an beiden axialen Enden des 
Hauptteiles 511a hervor, der gleitend auf der Welle 61 befestigt 
ist. Die Klinge 502 ist auf dem Klingenhalterteil 513a befestigt. 

15 Eine Kopfnut 500a ist zwischen dem Kopfteil 512a imd dem Klin- 
genhalterteil 513a ausgebildet. 

Die Kopfnut 500a bildet einen ersten Nutabschnitt 5001a und 
einen zweiten Nutabschnitt 50003a. Der erste Nutabschnitt 5001a 
hat eine Breite, die gleich der Breite des ersten Nutabschnittes 
20 5001 ist. Der zvreite Nutabschnitt 5003a ist in der Tiefe des 

ersten Nutabschnittes 5001a ausgebildet und hat eine Breite, di 
gleich der Breite des ersten Plattenabschnittes 2411 des Platten- 
elementes 241 ist. 

Wie in Figur 4 g z igt ist, ist di Entf rnung zwischen ei- 
25 ner Mitt llini d s rst n Nutabschnitt s 5001 d r Kopfnut 500 
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und einer Flache 5011 der Kllnge 501 im die Breite des Zwi- 
schenraumes zwlschen der Kllnge 501 imd der Kllnge 502 gro- 
fler als die Entfemung zwlschen elner Mlttelllnie des ersten 
Nutabschnlttes 5001a der Kopfnut 500a und elner FlSche 5021 
der Kllnge 502. 

Wle In den Flguren 4 \ind 5 gezelgt 1st, 1st der zwelte 
Nutenabschnltt 5002 der Kopfnut 500 so ausgeblldet, daB der 
erste Plattenabschnltt 2411 des Plattenelementes 241 anf&ngt, 
darln elngeftairt zu werden, wenn der erste Nutenabschnltt 5001 
der Kopfnut 500 dem ersten Nutenabschnltt 5001a der Kopfnut 
500a gegeniibersteht, und dann die Kopfnut 500 bewegt, lam d r n 
Kllnge 501 mlt der Kllnge 502 zu berUhren. 

AtiBerdem 1st der zwelte Nutabschnltt 5003a der Kopfnut 
500a so ausgeblldet, daB die Kopfnut 500a durch den Platten- 
abschnltt 2411 des Plattenelementes 241, das In den zweiten 
Nutenabschnltt 5002 elngefUhrt wlrd, nlcht bewegt wird, wenn 
d»r erste Nutenabscharxltt 5001 der Kopfnut 500 dem ersten Nut n- 
abschnltt 5001a der Kopfnut 500 gegenUbersteht* So bewegt slch 
die Kllnge 502 nlcht « 

Die bewegllche Elnhelt 3 welst Flatten 31 , die an beiden 
Enden des PUhrungselementes 1 befestlgt slnd, UnterstUtzung n, 
die mlt Zahnrfidern 32 versehen sind, die drehbar auf den Plat- 
ten 31 befestlgt slnd, Zahnstangen 33, die slch im rechten Win- 
k 1 zur 1 ngitudinalen Richtung d s Plihrungselem nt s 1 rstrek- 
k n und in Eingriff k mm n mlt d n Zahnrftdern 32, Rahm n 34, an 
d nen die Zahnstang n b f stigt sind, zw 1 obere Rollen 35 und 
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elne untere Rolle 36, die au£ den Flatten 31 und Schi nen 37 
befestlgt slnd, die an den Ratamen 34 parallel zu den Zahns tan- 
gen 33 befestlgt iind zwischen den oberen und \mteren Rollen 35 
und 36 angeordnet slnd, die slch drehend bertlhrt werden kOnnen, 
wobel es die UnterstUtzungen den Flatten 31 erlauben, slch nach 
vorwSrts zu bewegen, und Einrichttmgen zum Bewegen der Flatten 
31 nach vorne und nach hinten avif , wobei die Elnrichtungen mit 
Kolben-Zylinder-Einheiten 38 versehen sind, die Kolbenstangen 
381, die mit den Flatten 31 verbunden sind, und Kolbenzylinder 
39 besitzen, deren ZylinderkHpfe mit denen der Kolbenzylinder 38 
verbunden sind und deren Kolbenstangen 39 mit den Rahmen 34 ver- 
bxrnden sind, so da6 die Verschiebeelemente 24 in die Werkzeug* 
halter 51 und 51 a eingeftlhrt und mit dlesen In Eingrif f gebracht 
wierden kttnnen oder von diesen weg aufier Eingriff gebracht werden 
kSnnen durch die Bewegung der Verschiebeelemente 24,xmd zwar zu- 
sammen mit dem Ftihrungselement 1 und den Steuereinrichtungen 2 
zur Yerkzeugzuftihrung in Bezug auf die Wellen 61 • 

Elne Ausftihrungsform der numerischen Positionlersteuerung 4 
ist in Figur 6 gezeigt* Die Steuertang 4 weist elnen linearen 
Stellungssensor 41, eine Befehlsschaltung 42, Zfihler 43, Ver- 
gleichssteuerschaltungen 44 und Antriebsmotor-Steuerschaltungen 
45 auf* Der lineare Fositionssensor 41 schlieBt, wie in Figtir 2 
gezeigt ist, eine gerade Skala 411, die durch an den Flatten 31 
angeordnete Arme 341 getragen wlrd und sich parallel zu den 
Achsen 61 erstreckt und magnetlsch kal^lbriert ist, Sensoren 
(Les kOpfe) 412, di im b ren T il d s V rschiebe 1 m nt s 24 
d r St u reinrichtung n 2 fUr die V rkzeugzuftihrung s nahe wi 
mOgllch an d r Skala 411 angebracht sind und dazu di nen, deren 
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magnetische Kalibrlerungen zu detektleren, ma di se in elektri- 
sche Signale umzxwandeln, und Verstfirker 413 ein, die Jeweils 
einam der Sensoren 412 entsprachen, \im so dessen elektrische 
Signale zu varstarken. Die Zahlar 43 sind antsprachend den Var- 
st&rkarn 413 vorgaBahan, \am von diasan die dataktiartan Signal 
zu zSLhlen und zu spaicharn* Die Bafahlsschaltiang 42 liast aina 
gewUnschta Stallung (Bafahlswart) jades Werkzeuges von Lochstrai- 
fen Oder -karten, einem digitalen Schalter, ainam Spaicher, i- 
ner Tastatur oder ahnlicham, wandalt sie in ain alektrisches 
Signal urn, und gibt dieses Signal an jaden Komparator 441 ab, 
der dem entsprechenden Werkzeug entspricht. Die Komparatoran 
441 und aina Steuerschaltung 442 bildan die vargleichanda Steuar- 
schaltung 44, vobai die erstere von der Befehlsschaltung 42 dan 
Bafahlswart der gewUnschten Stallung das antsprachenden Werk- 
zeuges und von dem entsprechendexn Zahler 43 den detektierten 
Wert der tatsfichlichen Stellung des Werkzeuges empfangt, um die- 
se baiden zu barecbnanden Werte zu vergleichent um auf dies Wei- 
se den Antriebsmotorsohaltungan 45 das Baf ehlssignal zu sanden, 
dafl der Antriebsmotor 23 Jeder Steuereinrichtung 2 zur Werkzeug- 
zxifUhrungt von der das Verschiabeelement 24 mit den entspreohen- 
den Werkzeughaltem im Eingriff steht, entlang dem FUhrungs 1 - 
ment 1 in der normalan Richtiing (in Pigur 1 dxarcb den Pfeil g - 
zeigt) Oder in der umgekehrten Richtxing, oder bis zu welcher 
Entfarnung, oder, ob mit hoher oder niedrigar Gaschwindigkeit 
bevagt warden soil, oder ob er betMtigt werden oder angahalt n 
werden soli. Die Steuerschaltung 442 barechnat eine Entfernxang 
zwisch n d n b nachbart n St uer inrichtxingan 2 fUr die W rk- 
zeugzufUhrung axis den Ausgangssignalen von jad m d r benachbar- 
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ten Steuerelnrichtving n 2 fUr die WerkzeugziifUhrung, wodxirch, 
werm sich beide EinrichtTmgen 2 iimerhalb einer gewissen Ent- 
fernxing nfihern, das Befehlssignal, den Motor bzw. die Motoren 
23 von einem Oder beiden Steuereinrichttangen 2 ftlr die Werk- 
zeugzufUhrung anzuhalten oder zeitweile anziihalten, von der 
Schaltung 442 zxxr Steuerschaltung 45 bzw* den Steuerschaltun- 
gen 45 ftlr den Antriebsmotor bzw, die Antriebsmotoren gesendet 
wird, und zwar fUr den Motor bzw. die Motoren 23 der entsprechen- 
den Steuereinrichtung bzw. Steuereinrichtungen zur Werkzeugzu- 
fUhrung. Die Steuerschaltimg 45 ftir den Antriebsmotor ist ent- 
sprechend ftlr jeden Motor 23 Jeder Steuereinrichtimg 2 ftlr die 
WerkzeugfUhrimg vorgesehen, so daB durch sie durch das Steuer- 
signal von der Vergleichssteuerschaltimg 44 der entsprechende 
Motor 23 gesteuert wird, urn normal oder rUokwarts, mit hoher 
Oder niedriger Geschwindigkeit gedreht zu werden oder angehal- 
gen zu werden. 

Der Betrieb der erf indungsgemafien Einrichtimg geht wie f olgt 
vor sich. Die Schlitzeinrichtiingen 5 sind, wie in Figur 7 ge- 
zeigt ist J an oberen und unteren Durchgftngen 64 bzw. 65 ange-- 
ordnet, die hinter einem Drehmesser 63 zum Schneiden einer Bahn 
62 aus Wellpappe im rechten Winkel zur Laufrichtung desselben 
angeordnet sind. Zwischen dem Messer 63 und beiden Dir chgangen 
64 und 65 sind Ftihrungseinrichtxingen ^6 vorgesehen, um die ab- 
geschnittene Bahn 62 in den Diarchgang 64 oder 65 zu leiten. Die 
Werkzeuge 501 und 502 der Vorrichtxmg 6 gehen vertikal zwischen 
iner St llung S1 , in d r Bahn 62 g schlitzt wird, und d r St 1- 
lung S2 hin und h r, in d r di Werkzeug positioni rt w rd n. 
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Die W rkz uge 501 und 502 der Vorrichtung 6 werden in der 
Stellung S2 anf den Wellen 61 auf solche Weise neu einge- 
stellt, daB ftir jeden Werkzeughalter 51 xmd 51a die feate 
Verbindung mit der Welle 61 auf weiter imten beschriebene 
weise gel8st wird, dafl die Kolbenstangen 381 der Kolben- 
zylinder 38 der bewegllchen Einheit 3 herausgestoBen war- 
den, damit eiB dem Flihrungs element 1 ermBglicht wird, sich 
auf parallele Weise den Wellen 61 zu nShem, und daB dann 
die ersten Plattenabschnitte 2411 der Plattenelemente 241 
jedes der Verschiebeelemente 24, die in den Stelltingen in 
Wartestellung stehen, denjenigen der Kopfnuten 500 xmd 500a 
der Werkzeughalter entsprechen, gleiohzeitig in den ersten 
Nutabschnitt 5001 der Kopfnut 500 und den ersten Nutabschnitt 
5001a der Kopfnut 500 jedes der Werkzeughalter eingefUhrt 
werden, und dafl dann ein Lochstreifen Oder eine Lochkarte, 
die die Information der gewiinschten Stellimg Jedea Werkz ug- 
paares trSgt, durch die Befehlsschaltung 42 gelesen wird. Es 
werden also, was die Stellung Jedes Paares von Werkzetigen auf 
den Wellen 61 anbetrifft, der Befehlswert ^eder gewUnschten 
Stellung von der Schaltung 42 xmd der detektierte Wert j d r 
tatsachlichen Stelluzig vom Zahler 43 immer verglichen, um 
durch die Vergleichssteuerschaltung 44 gesteuert zu werden, 
so daB ein Befehlssignal an dede der Antriebsmotorsteuerschal- 
tungen 45 gegeben wird, den Motor 23 um eine gewtinschte Ent- 
fernung zu bewegen^^ sich in Normalrichtung Oder umgekehrt zu 
drehen, mit hoher Geschwindigkeit Oder niedriger Geschwindig- 
k it, od r anzutaklt n, wodurch es 3ed r d r St u reinrichtun- 
g n 2 zur Werkxeugzuftilirung, die die entspr ehend n Werkz ug- 
trMger trilgt, di auf di Verachl be leaente 24 aufgesetzt 
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aindt ermOglicht wird, fUr aich selbst sich auf da» PUhrunga- 
•lament 1 zu bewagen und an der gawUnachtan Stalla anzuhaltan« 

Wann die erstan Plattanabachnltta 2411 daa Paaraa dar Plat- 
tanalamante 241 in den eratan Nutanabachnitt 5001 der Kopfnut 
500 und dan era ten Nutabachnitt 5001a der Kopfnut 500a einge- 
fUhrt werden, ao wird bei der eraten BertUrrung zwiachan dam 
Paar von Werkzeughaltem 51 und 51a und den Plattanelementen 
dea Verschiebungselementaa 24 daa Paar von Werkzeugen 51 avif 
dem Paar von parallelen Wellen 61 bewegt, die ersten Platten- 
abachnitte 2411 berUhren aowohl eine SeitenflSche 50011 dea 
eraten Nutabachnittea 5001 und eine SeitanflSche 50011a dea 
eraten Nutabachnittea 5001a oder aowohl eine SeitenflSche 50012 
dea eraten Nutabaahnittea 5001 und eine Seitenflfiche 50012a dea 
eraten Nutabachnittea 5001 a* Demgemfifl Ittat aich danach die Klin- 
ge 501 von der Klinge 502, oder die Klinge 502 ISat sich von der 
Klinge 501 , und ea wird ein Zwiachanratim zwiachan den beiden 
Klingan gebildet. 

Nachdem ;)ede der Steuereinrichtiuigan 2 fUr die Yerkzeugzu- 
fUhrung angehalten hat, arbeiten die Verachiabeelemente 24 wel- 
ter wie folgt« 

Nacheinander warden die Kolbenatangen 391 der Kolbenzy Under 
39 der beweglichen Einheit 3 herauabewegt, urn den eraten Plat- 
tenabachnitt 2411 der Verachiebealemente 24 nach vome zu bewa- 
gen* ao daS die arat n Plattenaba hnitte 2411 jed a Plattenele- 
m ntaa 241 in den zw it n Nutabachnitt 5002 der Kopfnut 500 und 
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d n zwelt n Kutabschnitt 5003a der Kopfmit 500a eingeftihrt 
warden kSnnan. DemgemaB nfihert slch die Klinge 501 der Kling 
502, Oder die Klinge 502 nShert sich der Klinge 501; anschlie- 
fiend kommen die beiden Klingen in BerUhrxing. Danach warden 
SchllLuche 612 innerhalb von Ausnehmxmgen 611 an der Welle 61, 
wie dies in Pigur 3 gezeigt ist, dvirch Druck eines Fliiids aus- 
gedehnt, so daB sie Eingriffsglieder 613 von dem aufleren Umfang 
der WftHen 61 herausdrUcken, wodurch die Werkzeughalter 51 und 
51a an der Welle 61 starr festgehalten werden. Dann warden di 
Kolbenstangen 381 der Kolbenzylinder 38 und die Kolbenstang n 
391 der Kolbenzylinder 39 zurUckgezogen, wodurch die Verschiebe- 
elemente 24 zusanmen mit dem FtUurungselement 1 nach rllckwarts in 
die Wartestellung R zurUckbewegt werden, die in Figur 2 gez igt 
1st, urn gleichzeitig die Plattenelemente 241 aus den Nuten 500 
und 500a zu ISsen; danach bewegt sich die Schlitzvorrichtung 6 
von der Stellung SI zur Stellung S2. 

Eins andere erf indungsgemSBe AusfUhrungsform der Kopfnut n 
eines Paares der Werkzeughalter und der Plattenelemente der 
Verschiebeelemente ist in den Figtiren 8 xind 9 gezeigt. 

Das Verschiebeelement \imfal3t das Paar von Plattenelementen, 
die aiiql^inem Teil bestehen. 

Ein Plattenelement 241b, das eines der Paare der Plattenele- 
mente des Verschiebeelements 24 ist, weist einen sich verjUn- 
genden Abschnitt 2410b, einen ersten Plattenabschnitt 2411b iind 
inen zweit n Plattenabschnitt 2412b auf . Di Br it d s zw it n 
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Plattenabschnittes 2412b ist gleich der Svunme d r Breite des 
ersten Plattenabschnittes 2411b und der Breite des Zwischen- 
raumes zvrischen der Klinge 501 und der KLinge 502. Der zwel- 
te Plattenabschnitt 2412b ist auf der linken Seite breiter. 
Andererseits weist das andere Plattenelement 241c elnen sich 
verJUngenden Abschnitt 2413c, elnen ersten Plattenabschnitt 
2411c und elnen zwelten Plattenabschnitt 2413c auf. Die Brei- 
te des ersten Plattenabschnlttes 2411c 1st gleich derjenlgen 
des ersten Plattenabschnlttes 2411b, und die Breite des zwel- 
ten Plattenabschnlttes 2413c 1st wenlgstens gleich der Summe 
der Breite des zwelten Plattenabschnlttes 2412b tind der Breite 
des genannten Zwlschenraumes • Der zwelte Plattenabschnitt 241 3o 
1st auf der rechten Selte brelter. Die Plattenelemente 241b und 
241c slnd mltelnander verbunden, 

Eln Werkzeughalter 51b, der elner des Paares von Werkzeug- 
haltern 51b und 51c hat, hat elnen Kopf abschnitt 512b und el- 
nen Kllngenhaltertell 51 3h, Sle ragen In Form elnes Rlnges an 
belden axlalen Enden elnes Haupttelles 511b vor, der gleltend 
auf der Achse 61 befestlgt 1st. A\if dem Kllngenhaltertell 513b 
1st die Kllnge 501 befestlgt* Die Kopf nut 500b 1st zwlschen dem 
Kopf tell 512b und dem Kllngenhaltertell 513b ausgeblldet. Die 
Nutenbrelte der Kopf nut 500b 1st grofl genug, dafl der zwelte 
Plattenabschnitt 2412b des zwelten Plattenelementes 241 b elnge- 
ftihrt werden kann. 

Der ander ¥ rkz ughalter 51c elnes Paares von Werkzeug- 
halt rn hat Inen Kopf tell 512c xind elnen Kllngenhaltertell 

»» 
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513c. Sie ragen In Form eines Rlnges an belden axlalen Enden 
elnes Hauptteiles 511c hervor, der gleltend auf der Welle 61 
befestigt iat. Auf dem Klingenhalterteil 513c ist die Klinge 
502 befestigt. Eine Kopfnut 500c ist zwischen dem Kopfteil 
512c und dem Klingenhalterteil 513c ausgebildet. 

Die Nutenbreite der Kopfnut 500c ist gleich" derjenigen des 
zweiten RLattenabschnittes 2413c des Flattens lementes 241 c. 

Die Entfernxang zwischen einer Mittellinie der Kopfnut 500b 
und einer Flfiche 5011 der Klinge 501 ist urn den Zwischenraum 
zwischen der Klinge 501 und der Klinge 502 grSfier als die Ent- 
femiang zwischen einer Mittellinie der Kopfnut 500c und ein r 
Fiache 5021 der Klinge 502 i 

Wird der erste Plattenabschnitt 2411b des Flattenelement s 
241b vmd der erste Plattexiabschnitt 2411c des Flattenelement s 
241c in die Kopfnut 500b des Werkzeughalters 51b bzw. die Kopf- 
nut 500c des Werkzeughalters 51c beim ersten Eingreifen einge- 
ftihrt und wird das Paar von Werkzeughaltem auf einem Paar von 
parallelen Wellen 61 bewegt, so bertlhrt demgemSS der zweit 
Plattenabschnitt 2411b des Plattenelementes 241b eine Seiten- 
flMche 5001b der Kopfnut 500b, und zur selben Zeit bertlhrt 
der zweite Plattenabschnitt 2411c des Plattenelementes 241 c 
eine SeitenflMche 5001c der Kopfnut 500c, Bei einem ander n 
Pall berUhrt der zweite Plattenabschnitt 2411b des Flatten 1 - 
mentes 241b ein S itenflMche 5002b d r Kopfnut 500b und gleich- 
zeitig der zw it Piatt nabschnitt 2411c das Piatt n lem nt 241 c 
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elne SeitenflSche 5002c der Kopfnut 500c. 

Demgemafl lost sich die Kllnge 501 von der Kllnge 502,oder 
die Kllnge 502 18s t slch von der Kllnge 501 , und es wlrd zwi- 
schen belden Kllngen eln Zwlschenraum hergestelll:. 

Wenn das Verschiebeelement 24 nach Bewegung elnes Paares 
der Werkzeughalter 5113 und 51c aizf dem Paar-von parallelen 
Wellen 61 nach vorne bewegt wlrd, werden der zwelte Platten- 
abschnltt 2412b des Plattenelementes 241b und der dritte Plat- 
tenabschnltt 2413c des Plattenelementes 241c nacheinander in 
die Kopfnut 500b bzw. die Kopfnut 500c eingefilhrt. Dalier nShert 
sich die Klinge 501 der Klinge 502, oder die Kllnge 502 nShert 
sich der Klinge 501 ,und beide Kllngen kommen mltelnander in Be- 
illhrung. 

Elne abgevahdelte Ausftihrtingsf orm der Erf Indung 1st in 
Figur 10 im Zusammenhang mit elner ¥erkzeugpositionlerein- 
rlchtung fUr Schlitzwerkzeuge 501 uni 502 gezeigt^ die an ei- 
nem Paar von parallelen Wellen 61 B der Schlltzvorrlchtung 6B 
angebraoht slnd, um elne Bahn 62 der Wellpappe, die kontlnuler*- 
lloh welterbewegt wlrd. In der Bewegungsrlchtung derselben zu 
schlltzen* Die Vorrlchtung 6B gemMfi dleser Ausffihrungsf orm 
welst ein FUhrungselement IB auf , das denselben Aufbau wie den 
der vorhergehenden AusfUhzningsf orm hat und an den Rahmen 67 
parallel zu zwel dr hbar n Wellen 61B d r Vorrlchtung 6B be- 
festlgt 1st. Dl St uer Inrlchtungen 2B ziir Werkz ugztifUhrung 
haben denselben Aufbau vie den d r Steuerelnrlchtungen 2 fUr dl 
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¥ rkzeugzufiihrung der vorhergehenden Ausftlhningsf orm mit Aus- 
nahme der Befestigimgsstellen der Verschiebeelemente iind des 
Antriebsmotors imd der Formen der Plattenelemente, von den n 
genauso viele vorgesehen sind, wie Werkzeuge 501 und 502 vor- 
handen slnd* Jede der Steuereinrlchtuxigen 2B zur Werkzeugvor*- 
fiUming 1st dazu ausgeblldet, fUr slch allelne axxf dem FUhrungs- 
element 1B mlt Hllfe des Antriebsmotors 23B zu laufen, der an 
elnem Rahmen 22B ^eder der Steuereinrlchtungen 2B zur Werkzeuge- 
zufilhrtang angebracht ist, imd hat Verschiebeelemente 24B, die 
am oberen Teil des Rahmans 22B befestigt sind. Jedes der Ver- 
schiebeelemente 24B hat ein Plattenelement 241 B« Diese Piatt n- 
elemente 241 B kSnnen in die Kopfnuten 500 \ind 500a der Werk- 
zeughalter 51 laid 51a, die den Verschiebeelementen 24B ent- 
sprechen, eingeftihrt werden und mit diesen in Eingriff kommen. 
Obere Endabschnitte 241 OB und ein U-f8rmiger Kantenabschnitt 
241 IB des Plattenelementes 241B sind z\m Ende hin abgeschrSlgt. 
Ein U-f8rmiger Plattenabschnitt 241 2B des Plattenelementes 241 B 
hat eine gleichf Brmige Breite • Die Breite ist gleich der Br it 
des ersten Plattenabschnittes 2411 des Plattenelementes 241* 

Eine Bewegungseinrichtimg 3B ist mit zwei entgegengesetzten 
Flatten 68, mit der sie drehbar beide Enden des Paares der ¥el- 
len 61 B lagert, mit StUtzrahmen 69, die an den seitlichen Sei- 
ten eines Rahmens 67 befestigt sind, um die Flatten 54 zu trag n 
wobei vertikale Hin- und Herbewegung derselben durch den Rahmen 
ermSglicht ist, und mit einem Kolbenzyllnder 3B1 versehen ist, 
der am ob r n T il d s Rahmens 67 vorgesehen ist und eine Kol- 
b nstang 3B11 hat, di xait der Piatt 68 v rbunden ist, so dafl 
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die Flatten 68 entlang den StUtzrahmen 69 ang hob n od r ab- 
gesenkt werden kOnnen. 

Die Bewegungseinrichtung 3B dieser Ausflihrungsform dient 
auch dazuy \m die Vorrichtung 6B vertikal zwischen der Stel- 
lung S1 zxim Schlitzen der Bahn 62 und der Stellvmg S2 zum Po- 
sitionieren Jeden Werkzeuges hin- und herzubewegen. Die Po- 
sitionierung der Werkzeuge 501 und 502 atof den Wellen 61 B der 
Vorrichtung 6B, die in der Stellung S2 ist, wird auf solche 
Weise durchgefUhrt, dafl jeder der Werkzeughalter 51 und 51a 
aus seiner fasten Verbindung mit den Wellen 61 gelSst wird. 
AnschlieBend wird die Kolbenstange 3B11 des Kolbenzylinders 
3B1 der Bewegungseinrichtung 3B herausbewegt, urn die Wellen 
61 nach unten zu bewegen land urn das Plattenelement 241 B je- 
des Verschiebeelementes 24B, dafl an den Stellen in Wartestel- 
lung steht, die den Kopfnuten 500 \ind 500a jedes Paares der 
Werkzeughalter entsprechen, gleichzeitig in den ersten Nutab- 
schnitt 5001 der Kopfnut 500 und den ersten Nutabschnitt 5001a 
der Kopfnut 500 einzuflihren, AnschlieBend erlaubt die selbe 
Arbeitsweise wie bei der vorhergehenden AusfUhrungsf orm, dafl 
Jede der Steuereinrichtungen 2B f Ur die WerkzeugzufUhrung fUr 
sich allein sich auf dem PUhrungs element 1B zur gewUnschten 
Stellung bewegen kann vmd dort anhalten kann. Dann wird die 
Kolbenstange 3B11 weiter herausgestreckt, urn die Wellen 61 B 
abzusenken, wodurch der zweite Nutenabschnitt 5002 der Kopf- 
nut 500 und der zweite Nutenabschnitt 5002a der Kopfnut 500a 
des Werkzeughalt rs gleichzeitig mit dem Plattenel m nt 2if1B 
Jedes V rschieb el ment s 24B in Eingriff g bracht werden. 
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Danach w rden die Werkzeughalter 51 xind 51a an den Well.n 
61 B Starr befestigt, tind zwar auf ahnllche Weise wie bei der 
vorhergehenden Ausfilhrungsf orm, und es wird dann die Kolb n- 
staiige 5B11 des Kolbenzylinders 3B1 zurUckgezogen, so da6 
die Plattenelemente 241B sich gleichzeitig von den Kopfnuten 
500 und 500a der Werkzeughalter ISsen, und die beiden Well n 
61 B werden in die Stellung SI angehoben. 

Eine weitere AusfUhrungsf orm der Kopfnuten der Werkzeug- 
halter ist in Figur 11 gezeigt. Ein Werkzeughalter 51 d Ines 
Paares von Werkzeughaltern 51 d und 51 e hat einen Hauptt il 
51 1d, einen Kopfteil 512d und einen Aufnehmabschnitt 514d. 
Der Hauptteil 51 Id ist gleitend auf der Welle 61 befestigt, 
und der Kopfteil 51 2d ragt in Form eines Ringes auf ein m 
axialen Ende des Hauptteiles Slid hervor. Der Aufnehmabschnitt 
51 4d ist durch (nicht gezeigte) Schrauben am anderen axial n 
Ende des Hauptteiles 51 id befestigt. 

Eine flache Nut 51 lid ist zwischen dem Kopfteil 51 2d und 
dem Aufnehmabschnitt 5l4d ausgebildet. Ein Kllngenhalter 513 
ist gleitend auf der flachen Nut 511 Id befestigt, das heiBt, 
auf dem Hauptteil 51 Id. Da eine (nicht gezeigte) Feder auf 
dem Hauptteil 51 Id vorgesehen ist, kann sich der Kllngenhal- 
ter 513d nicht in Umfangsrichtung drehen. Eine Klinge 501 ist 
auf dem Kllngenhalter 513d befestigt. 

Zuaanm ndrUckbar F d rn 51 5d aus lastischem Material sind 
zwischen dem Kllngenhalter 513d xmd. d m Aufnehmabschnitt 514d 
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angeordxiet, und es 1st elne Kopfnut 500d zwlschen dem Kopf- 
tell 51 2d imd dem Kllngenhalter 513d ausgeblldet. 



Die Breite der Kopfnut 500d ist glelch der Diflerenz der 
Breite des ersten Plattenabschnlttes 2411 des Plattenelemen-* 
tes 241 und dem Zwlschenraum zwlschen der Kllnge 501 xond der 
Kllnge 502. 

Der andere Werkzeughalter 51 e des Paares dieser Werkzeug- 
halter hat einen Kopfabschnltt 51 2e und elnen kllngenaufneh- 
menden Abschnltt 51 3e. Sle ragen In Form elnes Rlnges an bal- 
den axlalen Endes elnes Haupttelles 51 1e hervor, der gleltend 
auf der Welle 61 befestigt 1st, Die Kllnge 502 1st am kllngen- 
aufnehmenden Abschnltt 51 3e befestigt. Elne Kopfnut 500e 1st 
zwlschen dem Kopfabschnltt 51 2e und dem kllngenaufnehmenden 
Abschnltt 51 3e ausgeblldet. Die Breite der Kopfnut 500e 1st 
glelch der Breite des ersten Plattenabschnlttes 2411 des Plat- 
tenelementes 241 • 

¥enn das Paar von Plattenelementen 241 jedes Verschlebe- 
elementes 24 In die Kopfnuten 500d und 500e des entsprechen- 
den Paares von Werkzeughaltern 51 d und 51 e elngeftihrt wlrd, 
drticken demgemfiB die Plattenelemente 241 , die In die Kopfnut 
500d elngeftihrt slnd, den Kllngenhalter 513d In Rlchtung zum 
Aufnehmeabschnltt 51 4d gegen die Kraft der zusammendrlickbaren 
F d rn 51 5d, Dah r wlrd die Kllng 501 » die am Kllng nhalt r 
513d befestigt 1st, eln wenlg von d r Kllnge 502 wegbewegt, 
wodurch eln Zwlsch nraiam zwlschen b Id n Kllngen 501 und 502 
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hergest lit wlr. Als Ergebnis sind die Klingen sogar daim ge^ 
achUtzt, wenn das Paar von Werkzeughaltern 500d \ind 500e aus 
ihrer starren Verbindimg mit der Achse 61 gelCst und aiif die 
ser bewegt warden. 



Lasen sich andererseits die Plattenelemente 241 sowohl von 
den Koplnuten 500d und 500e, nachdem das Paar von Werkzeug- 
haltern 51 d xmd 51 e an den gewUnsohten Stellen auf den Wellen 
61 befestigt ist, so ftlhren die zusammendrUckbaren Federn 
51 5d den Klingenhalter 513d in die ursprtlngliche Stellung zu- 
rUck, wobei die auf dem Klingenhalter 513d befestigte Klinge 
501 gegen die Klinge 502 gedrUckt wird, wodurch beide Klingen 
501 und 502 in BerUhr\ing miteinander gehalten werden. 

Bei den Ausfilhrungsformen der erfindungsgemaflen Vorrichtung, 
die oben beschriel)en wurden, kamen die Kopfnuten 500 und 500a 
der Werkzeughalter 51 imd 51 mit den Plattenelementen 241 und 
241 B des Verschiebeelementes in Eingriff , und die Kopfnuten 
500b und 500c der Werkzeughalter 51 xmd 51c konunen in Eingriff 
mit den Plattenelementen 241b und 241c des Verschlebeelement s 
24. Beidemale wird der Eingriff durch zwei verschiedene Schrit- 
te ausgefUhrt, die ein erster Eingriff und ein nachfolgender 
zweiter Eingriff sind. Wenn der erste Eingriff durchgefUhrt wird 
und wenn eines der Paare der Werkzeughalter 51 und 51a oder der 
Werkzeughalter 51b und 51c axial atif den Achsen 61 bewegt wird. 
wird der Zwischenraum zwischen den Klingen 501 und 502 herg - 
stellt, und w nn d r zweit Eingriff durchg fUhrt wird, komm n 
di b id n Klingen in BerUhrung mit inander. 
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Bei dies r Ausfilhrungsf orm wird jedoch nur ein Eingrlff 
dtirch eine einzige Betatigimg dxirchgef lihrt • Der Zwischenraxun 
zwlschen beiden Klingen wird dxirch den Eingriff gebildet, und 
beide Klingen kommen In Bertihrung^ mltelnander, wenn der Ein- 
grlff beendet wird. In dleser Hlnsicht 1st dlese AusfUhrtmg 
sehr verschleden von den anderen AusfUhrungsformen, 

Bei dleser AusfUhriangsf orm wird die erfindxingsgemafle Auf- 
gabe dadruch gelost^ dafl ein Werkzeughalter benutzt wird, der 
denselben Aufbau wle der Werkzeughalter 51 d hat, imd zwar an- 
stelle des Werkzeughalters 51 e, oder es wird ein elastlsches 
Material wle z. B. Kautschuk oder ghnllches anstelle der Fe- 
dern 51 5d benutzt • Die erf indungsgemSfle Aufgabe wird auch ge- 
IBst, ihdem das Plattenelement verwendet wird, dessen Breite 
um die Breite des Zwischenraiames zwlschen beiden Klingen gro- 
fler ist als diejenige der Kopfnut, falls die Breite anders 
axisgewSlhlt wird. 



. 24 - 



909817/0727 



2844569 



33 



Nummer: 
int CI 2: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



2844 569 
B26D 3/08 

12. Oktober 1978 
26. April 1979 



5I2^\' 513 



51 51 




-'.61 1 61 1. 
613 613 



I lA I lA 

I r 




4114 



502 
51a 
61 

241 



Fig.2 
2 21 216 



22/217 




2844569 



Fig.3 

612x613 4I2-n4I I 



30 



21 26 21 216 

22 




21 215 21 216 



Fig.6 4 
413412 413 5 "/ 




Fig.7 



^ ^'S2/|:,^24 
6 51a 



J 



51a- 



5001 1 
512- 
2411 
50011a 
512a 

500( 



24 

p.. ^5002 2410 50012 
'"'g- ^ \5ll^500y ^5QOI 

:^5I3 

■^5011 
5021 
513a 
502 
500a 



2844569 




51- 



2 




2411 
512 



Rn ^ 5003a^5002a 
-^'^•^ 5[ l 5Q0 5 Q0I2^Q| 

5001 



5001 1 
5001 IQ 

51a 2411 




513 
!4I 
V ^50 1 1 
-^5021 
513a 
502 

5001a 



2410 500a 51 la 

50012a 5a03a 

24IOb^^!^-® '^59950026 



51b 



500 b 
2411b 



512b 
2412b 
500 lg> 
pr, 512c 




513b 
501 
5011 
5021 
502 
2413c 
—513c 



24 6c^?^'c 51 Ic 500^— 5002c 
24IObiI' g g||§j '^^00b^5002b 



51b 



51c 



2411b; 

2412b 
5001b 
512b 
512c 
5001 



2411c 




/^50l 
513b 
5011 
5021 
2413c 
513c 
502 



2410c--241c 51 Ic500c^5002c 



909817/0727 



^izttt^ [DO o!l2= — 

o 

If). 



2844569 



CP 




ro 



V 



LO ID LO 

CVJ CD 

CD 



O 



TO 

^ DQ 



\ \ 
\ " 



_c<io 

lOCD 



909817/0727 



